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Absperrklappe Typ 57 L

kASAHIA\/

Werkstoff Gehause

Werkstoff Scheibe

Dichtelemente (wahlweise)

zulassige Betriebstemperatur” -20 °C bis 90 °C?) -20 °C bis 100 °C?)

Nennweiten DN 80 bis DN 200 (Getriebe mit Handrad bis DN 250)
Verbindung mit Rohrleitung Anflanscharmatur mit AnschlussmaBen nach DIN EN 1092-1 (ersetzt DIN 2501) - PN 10°)
Baulédnge Werksnorm
Antrieb arretierbarer Handhebel mit 19 Rasterstellungen, stufenloses Getriebe mit Handrad,
alternativ pneumatischer oder elektrischer Antrieb

Zubehor Endschalter, Wellenverlangerung
N )
1) ausgelegt fur Betriebsdauer = 10 Jahre bei neutralem Medium (Wasser) 2) Anwendungstemperaturen der Dichtelementwerkstoffe:
3) auch nach ANSI oder JIS lieferbar EPDM: -20 bis 90 °C

FKM / FKM-F: -5 bis 120 °C

Beispiel Ausschreibungstext:

Absperrklappe Typ 57 L, DN 150, PN 10, PP / EPDM, Anflanscharmatur mit AnschlussmaBen nach DIN EN 1092-1 - PN 10 mit
arretierbarem Handhebel und optischer Stellungsanzeige
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Absperrklappe Typ 57 L
(" A

DN 80 bis DN 200

DN 80 bis DN 250

Kopfflansch

Kopfflanschmafe in [mm] fur Befestigung
und Antriebsaufbau (DIN EN ISO 5211)
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et

J
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Absperrkiappe Typ 57 L

Nr. Benennung Anz. Werkstoff Nr.  Benennung Anz.
1 Gehause 1 PDCPD 19 Feder 1 1.4301
1e Langmutter 8" 1.4301 20 U-Scheibe 1 14301
192) FUhrungsbuchse 1 1.4301 21 Sechskantschraube (B) 1 1.4301
Gewindeplatte 2 1.4308 22 Arretierplatte 1 PPG
2 Klappenscheibe 1 PVC, PP, PVDF 23  Schraube (B) 4 1.4301
3 Dichtelement” 1 EPDM, FKM, FKM-F 24  Kappe (A) 1 PP
6 O-Ring (C) 1 EPDM, FKM, FKM-F 25 Getriebegehause 1 PDCPD
7 Welle 1 1.4000% 28 Sechskantschraube 4 1.4301
8 Wellensicherung 1 PP 156  Stutzring 2 1.4308
16 Handhebel/Handrad® 1 PP 157  Senkschraube 4 1.4301
17 Armretierhebel 1 PPG 158  Flachdichtung® 1 EPDM
18  Stift 1 PPG
. RN J
*) VerschleiBteile 1) bei DN 200: 4 Stlck 3) andere Werkstoffe auf Anfrage
2) FUhrungsbuchse ab DN 125 4) Handhebel mit Einsteckbuchse 1.4404
Gewindeplatte ab DN 200 5) nur bei AusfUhrung mit Getriebe

MaBe und Gewichte

MaBe in mm

Handhebel Getriebe mit Handrad Gewicht in kg/Sttick®)

Scheibe-PP  Scheibe-PVDF
2,8/4,9 29/5,0

3,5/5,6 3,7/58
6,9/9,0 7,2/93
8,1/9,6 8,6/10,1
15,0/16,5 15,9/17,4
-122,7 -1243

4) Ausflhrung mit Handhebel / Ausfuhrung mit Handgetriebe

Durchflusskennwerte” k., in m’/h

NERRETSIE U ( Durchflusskennlinie \
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5) Definition ky,g-Wert siehe Abschnitt T2 / Technische Informationen

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Offnungsgrad [%]
\_ ) J
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Absperrklappe Typ 57 L

Anzugsmoment Azin Nm flr Flanschschrauben

80, 100
125, 150

200, 250

je nach Nennweite sind bei
Kunststoffrohrleitungen
Armaturenbunde geman
T2-11 einzusetzen

1
i
— i‘r; _
sl
|
13
! durchgehendes Dichtelement
_ \ L mit profilierter
E I Flanschdichtflache
'
+
. y,
Zuléssige Betriebsuberdriicke” pg in bar Zuléssige Betriebsuberdriicke” pg in bar
- Einsatz als Endabsperrklappe - - Einsatz als Zwischenbauabsperrklappe -

Scheiben-
werkstoff

Scheiben-

werkstoff

-20 bis 50
bis 60
bis 70

-20 bis 60
61 bis 70

71 bis 90
-20 bis 60
61 bis 70
71 bis 90

bis 90
-20 bis 60
bis 70
bis 100

1) Definition siehe Abschnitt T2 / Technische Informationen

Antriebsmomente” in Nm fiir Klappenverstellung

80 100 125 150 200 250
30 40 65 69 215 350

2) Alle Antriebsmomente beziehen sich auf den maximal zulassigen Differenzdruck

Zulassige Unterdruckbelastung® in bar

80 100 125 150 200 250
1,0 1,0 1,0 0,91 0,91 0,91

3) Die angegebenen Werte gelten innerhalb der zul. Betriebstemperaturen
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Absperrklappe Typ 57 L
Druckverlust-Diagramm
e 2
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DN 250
DN200
DN 150
DN 125
DN 100
Beispiel: DN 80
Durchfluss: 150m?3/h
Nennweite: 150mm
Offnung: 100 %
Druckverlust:  19mbar @
\. v,
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Absperrklappe Typ 57 L

Wartungs- und Einbauanleitung

Ausfuhrung mit Handhebel oder mit Handgetriebe

Zerlegen der Armatur
Achtung:

Armaturen dlirfen niemals bei anstehendem
Betriebsdruck ausgebaut werden.

Die Armatur in “Geodffnet”-Stellung bringen.

Ausflihrung mit Handhebel:

Zum Abnehmen des Handhebels 16 die Kappe 24
abnehmen, die Schraube 21 herausdrehen und den
Handhebel 16 von der Welle 7 abziehen. Dabei ist
der Arretierhebel 17 anzuziehen, um die Verzahnung
zu l6sen.

Ausflihrung mit Getriebe und Handrad:

Schrauben 28 |6sen und Getriebe 25 abnehmen.
Die Welle 7 aus dem Gehause ziehen.
Klappenscheibe 2 in axialer Richtung aus dem Dicht-
element 3 drucken.

Dichtelement 3 aus dem Gehause 1 drucken.
Hierzu senkrecht zur Drehachse einen Montierhebel
zwischen Gehause und Dichtelement schieben. Mit
Hilfe des Hebels das Dichtelement in axialer Rich-
tung aus dem Gehause herausdricken.

Die Stutzringe 156 mit geeignetem Montagewerk-
zeug aus den Nuten entnehmen.

Zusammenbau der Armatur

Alle Teile mUssen frei von Verunreinigungen sein.
Beim Einbau des Dichtelements 3 ist unbedingt
sicherzustellen, dass:
- die Stltzringe 156 korrekt eingesetzt sind.
- das Dichtelement in der richtigen Position
eingesetzt wird (die groBere Querbohrung
muf3 zum Antriebsflansch hin zeigen)
Beim Einsetzen der Scheibe ist sicherzustellen, dass
das Dichtelement nicht verdreht wird.
Bei der Montage der Welle muf3 darauf geachtet
werden, dass die Markierung an der Oberseite mit
der Scheibenstellung Ubereinstimmt.
Nach dem Zusammenbau ist eine Dichtheitsprufung
nach DIN EN 12266-1 durchzufUhren.

Hinweise fur den richtigen Einbau

Die Absperrklappe hat ein durchgehendes Dicht-
element. Zusatzliche Flanschdichtungen sind nicht
erforderlich.

Die Armatur mui3 spannungsfrei in die Rohrleitung
eingebaut werden.

Bei feststoffhaltigen und sedimentierenden Medien
empfiehlt sich der Einbau mit horizontaler Schei-
bendrehachse, an der Sohle in Durchflussrichtung
offnend.

Je nach Nennweite sind bei Kunststoffrohrleitungen
Armaturenbunde geman T2-11 einzusetzen.

B Der Zusammenbau der Armatur erfolgt in exakt um-
gekehrter Reihenfolge wie das Zerlegen.
B Alle Teile sind vor dem Zusammenbau auf Beschadi-
gungen hin zu Uberprufen.
- %
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